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内容提要 
本书以应用广泛的注塑模具为主要研究对象，沿模具研发的全过程，特别是从采集于企

业第一手的各种典型英文业务与技术文件资料着手展开讨论，着重实用，主要内容包括客户

询价、塑件成品工艺性分析、模具成本分析与报价、进度管控、模具结构设计、物料管理、

模具加工工艺、工艺规划与调度，模具精整、抛光和装配，试模工作流程与报告，以及模具

制造完成后移模转入量产后的注塑机等设备和生产工艺、模具保养与维修等。期望读者通过

对本书的系统学习、使用，在掌握模具的基本原理和应用技术的同时，达到对模具专业英语

比较熟悉的目的。 
本书的读者对象为一线从事模具工作的技术人员和技师，也可作为大专院校相关专业师

生的使用教材或参考书。 
 



前言 
模具是工业生产的基础工艺装备，在电子、汽车、电机、电器、仪表、家电和通信等产

品中，60%～80%的零部件，都要依靠模具成形。随着现代工业的发展和产品更新换代周期

的缩短，模具的需求量大幅度增加。同时，我国对国外先进模具技术不断消化、吸收，模具

出口业务也日益增多。模具专业的从业人员需要阅读大量的原版英文技术资料和最新技术信

息动态。另一方面，随着世界制造业向中国的大规模转移，有大量的外资模具企业进入国内，

特别是沿海地区，这些企业的订单主要来自海外，技术文件以英文为主，形式与国际接轨，

甚至一些大中型模具企业的中高层员工之间的工作语言也采用英文，这对来自国内的模具管

理和技术人员带来了很大的挑战。 
目前，图书市场上关于模具专业英语类的图书多为若干篇模具专业文章供读者进行阅读

学习，再加上一些注释和译文。而本书从模具研发的整个流程进行考虑，希望能增加实用性。 
本书以应用广泛的注塑模具为主要研究对象，沿模具研发的全过程，特别是从采集于企

业第一手的各种典型英文业务与技术文件资料着手展开讨论，着重实用，主要内容包括业务

工作涉及的客户询价、塑件成品工艺性分析、DFM、模具规格书、模具成本分析与报价、

生产订单与进度管控、产能分析等；模具设计涉及工作部分设计、模具结构、BOM、零件

图等，物料部分涉及的材料需求、采购和仓库管理，模具制造涉及的零部件加工工艺规划与

调度、电极设计、数控编程、CNC、EDM 和线切割设备与工艺、零件精整与抛光和模具装

配；试模部分包括试模工作流程、出厂检验书、试模问题报告、模具检验报告和模具修改指

导书。另外，还涉及模具制造完成后移模转入量产后的注塑机等设备和生产工艺、模具保养

与维修等。 
本书讨论了近年来国内外的一些新型模具技术，例如，近期兴起的高光无痕注塑模具技

术及其相关工艺和设备，它可以避免后续的喷涂工艺以及相应的含铅量控制问题，大大有利

于环境保护，本书就是以这类模具作为重点实例的，这一公共技术未来将可带来注塑模具设

计与制造理念上的变革，促进模具制造产业技术升级，对于构建以人为本的和谐社会，可以

产生非常大的社会、经济效益。 

由于受个人视野和专业范围所限，难免存在不足和缪误，敬请批评指正。 
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