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表面粗糙度符号 代号及其注法
代替

国家技术监督局 批准 实施

本标准等效采用国际标准 技术制图 标注表面特征的方法

主题内容与适用范围

本标准规定了零件表面粗糙度符号 代号及其在图样上的注法

本标准适用于机电产品图样及有关技术文件 其它图样和技术文件也可参照采用

引用标准

表面粗糙度 参数及其数值

金属镀覆和化学处理表示方法

表面粗糙度 术语 表面及其参数

涂料涂覆标记

触针式仪器测量表面粗糙度的规则和方法

木制件 表面粗糙度参数及其数值

表面粗糙度符号 代号

图样上所标注的表面粗糙度符号 代号是该表面完工后的要求

有关表面粗糙度的各项规定应按功能要求给定 若仅需要加工 采用去除材料的方法或不去除材

料的方法 但对表面粗糙度的其它规定没有要求时 允许只注表面粗糙度符号

图样上表示零件表面粗糙度的符号见表

表

符 号 意义及说明

基本符号 表示表面可用任何方法获得 当不加注粗糙度参数值或

有关说明 例如 表面处理 局部热处理状况等 时 仅适用于简化代号标

注

基本符号加一短划 表示表面是用去除材料的方法获得 例如 车

铣 钻 磨 剪切 抛光 腐蚀 电火花加工 气割等

基本符号加一小圆 表示表面是用不去除材料的方法获得 例如

铸 锻 冲压变形 热轧 冷轧 粉末冶金等

或者是用于保持原供应状况的表面 包括保持上道工序的状况



续表

符 号 意义及说明

在上述三个符号的长边上均可加一横线 用于标注有关参数和说明

在上述三个符号上均可加一小圆 表示所有表面具有相同的表面粗

糙度要求

当允许在表面粗糙度参数的所有实测值中超过规定值的个数少于总数的 时 应在图样上标

注表面粗糙度参数的上限值或下限值

当要求在表面粗糙度参数的所有实测值中不得超过规定值时 应在图样上标注表面粗糙度参数的

最大值或最小值

表面粗糙度高度参数轮廓算术平均偏差 值的标注见表 在代号中用数值表示 单位为微

米 参数值前可不标注参数代号

表

代 号 意 义

用任何方法获得的表面粗糙

度 的上限值为

用去除材料方法获得的表面

粗糙度 的上限值为

用不去除材料方法获得的表

面粗糙度 的上限值为

用去除材料方法获得的表面

粗糙度 的上限值为

的下限值为

代 号 意 义

用任何方法获得的表面粗糙

度 的最大值为

用去除材料方法获得的表面

粗糙度 的最大值为

用不去除材料方法获得的表

面粗糙度 的最大值为

用去除材料方法获得的表面

粗糙度 的最大值为

的最小值为

表面粗糙度高度参数轮廓微观不平度十点高度 轮廓最大高度 值 单位为微米 的标注见表

参数值前需标注出相应的参数代号



表

代 号 意 义

用任何方法获得的表面粗糙

度 的上限值为

用不去除材料方法获得的表

面粗糙度 的上限值为

用去除材料方法获得的表面

粗糙度 的上限值为

下限值为

用去除材料方法获得的表面

粗糙度 的上限值为

的上限值为

代 号 意 义

用任何方法获得的表面粗糙

度 的最大值为

用不去除材料方法获得的表

面粗糙度 的最大值为

用去除材料方法获得的表面

粗糙度 的最大值为

最小值为

用去除材料方法获得的表面

粗糙度 的最大值为

的最大值为

取样长度应标注在符号长边的横线下面 见图

若按 第 条中表 表 的有关规定选用对应的取样长度时 在图样上可省略标

注

图

若需要标注表面粗糙度间距参数轮廓的单峰平均间距 值 轮廓微观不平度的平均间距 值或

轮廓支承长度率 时 应注在符号长边的横线下面 数值写在相应代号的后面 图 是轮廓微观不平度

的平均间距 上限值的标注示例 图 是轮廓支承长度率 的标注示例 表示水平截距 在轮廓最

大高度 的 位置上 支承长度率为 给出的 为下限值 图 为 最大值的标注示例 图

为 最小值的标注示例



图

如该表面的粗糙度要求由指定的加工方法获得时 可用文字标注在符号长边的横线上面 见图

图

镀 涂 覆或其它表面处理的要求 表示方法或标记按 和 的规定 可以注写

在符号长边的横线上面 也可以在技术要求中说明

需要表示镀 涂 覆或其它表面处理后的表面粗糙度值时 其标注方法见图

需要表示镀 涂 覆前的表面粗糙度值时 应另加说明 见图

若同时要求表示镀 涂 覆前及镀 涂 覆后的表面粗糙度值时 标注方法如图



图

需要控制表面加工纹理方向时 可在符号的右边加注加工纹理方向符号 见图 常见的加工纹

理方向符号见表

图



表

符 号 说 明 示 意 图

纹理平行于标注代号的视图

的投影面

纹理垂直于标注代号的视图

的投影面

纹理呈两相交的方向

纹理呈多方向



续表

符 号 说 明 示 意 图

纹理呈近似同心圆

纹理呈近似放射形

纹理无方向或呈凸起的细粒

状

注 若表中所列符号不能清楚地表明所要求的纹理方向 应在图样上用文字说明

表面粗糙度数值及其有关的规定在符号中注写的位置见图



粗糙度高度参数代号及其数值 单位为微米

加工要求 镀覆 涂覆 表面处理或其它说明等

取样长度 单位为毫米 或波纹度 单位为微米

加工纹理方向符号

加工余量 单位为毫米

粗糙度间距参数值 单位为毫米 或轮廓支承长度率

图

图样上的标注方法

表面粗糙度符号 代号一般注在可见轮廓线 尺寸界线 引出线或它们的延长线上 符号的尖端必

须从材料外指向表面 见图 图

表面粗糙度代号中数字及符号的方向必须按图 图 的规定标注

带有横线的表面粗糙度符号应按图 图 的规定标注

图



图

图



图

在同一图样上 每一表面一般只标注一次符号 代号 并尽可能靠近有关的尺寸线 见图

当地位狭小或不便标注时 符号 代号可以引出标注 如图 图

当零件所有表面具有相同的表面粗糙度要求时 其符号 代号可在图样的右上角统一标注 见图

或

当用统一标注和简化标注的方法表达表面粗糙度要求时 其符号 代号和说明文字的高度均应是图

形上其它表面所注代号和文字的 倍 见图 图 图

当零件的大部分表面具有相同的表面粗糙度要求时 对其中使用最多的一种符号 代号可以统一

注在图样的右上角 并加注 其余 两字 见图 图



图

图

为了简化标注方法 或者标注位置受到限制时 可以标注简化代号 见图 但必须在标题栏附近

说明这些简化代号的意义

也可采用省略的注法 见图 图 但应在标题栏附近说明这些简化符号 代号的意义



图

图



图

零件上连续表面及重复要素 孔 槽 齿 等 的表面 图 和用细实线连接不连续的同一

表面 图 其表面粗糙度符号 代号只标注一次



图

图

同一表面上有不同的表面粗糙度要求时 须用细实线画出其分界线 并注出相应的表面粗糙度代

号和尺寸 见图



图

中心孔的工作表面 键槽工作面 倒角 圆角的表面粗糙度代号 可以简化标注 见图

图

齿轮 渐开线花键 螺纹等工作表面没有画出齿 牙 形时 其表面粗糙度代号可按图 的方

式标注

需要规定表面粗糙度测量截面的方向时 其标注方法见图

图 图



图

图 图

图 图

需要将零件局部热处理或局部镀 涂 覆时 应用粗点划线画出其范围并标注相应的尺寸 也可将

其要求注写在表面粗糙度符号长边的横线上 见图 图



图

图



附 录

符号的比例和尺寸

参考件

符号的比例

表面粗糙度符号的比例见图

图

尺寸 见表

加工纹理方向符号的比例见图

图

尺寸 见表

表面粗糙度数值及其有关规定在符号中注写位置的比例见图



图

尺寸 见表

符号的尺寸

符号的尺寸见表

表

轮廓线的线宽

数字与大写字母 或 和小写字母 的高度

符号的线宽

数字与字母的笔画宽度

高度

高度

附 录

标 注 示 例

补充件

表

标注示例 说 明

在符号长边的横线下面同时标注取样长度

与轮廓支承长度率 时 在 前需加注斜

线 此时 与 的取样长度均为



续表

标注示例 说 明

与 的取样长度均为

的取样长度为 的取样长度

为

在符号长边的横线上面 可注写注释性说

明 图例表示前 后两面的表面粗糙度均为

在横线上面可同时注写加工方法与注释性

说明

在横线上面可注写加工要求 图例表示导

轨工作面经刮削后 在 面积

内接触点不小于 点 的上限值为



续表

标注示例 说 明

在横线上面同时注写镀层要求与独立加工

方法时 按工艺顺序用斜线隔开 图例表示表

面镀硬铬 镀层厚度为 镀后经机

械抛光 的上限值为

在横线上面同时注写化学处理与涂覆要求

时 按工艺顺序用斜线隔开 图例表示表面化

学氧化后 涂黑色 氨基烘干磁漆 使

用于一般环境条件下 并按 级外观等级加

工

部分不镀 涂 覆表面 可用粗点划线画出

同时在横线上加以注明

当横线上没有足够的位置标注所有内容

时 可采用图例的方法标注

镀 涂 覆表面不再进行加工时 应按图例

的方法标注 当所有表面具有相同的表面粗

糙度要求时 可在符号上加画一小圆表示



续表

标注示例 说 明

相同要求的表面 当标注位置受到限制时

可用粗点划线画出 在引出线上标注一次符

号 代号

结合件的配合表面可按图标注表面粗糙度

代号 件 外圆柱面表面粗糙度为 件 内

圆柱面表面粗糙度为

木材表面可按图标注表面粗糙度代号 该

件外圆柱面 的上限值为 的数

值按 表 选取

表面粗糙度 表面镀覆及尺寸标注综合示

例 其中 表示磨光



附 录

表面波纹度标注示例

参考件

若需要标注表面波纹度轮廓的最大高度时 应注在表面粗糙度符号长边的横线下面 参数值写在参

数代号后面 见图

图
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